
  

 

 

 
 

 

 
  

Высокоэффективный смазочный материал для направляющих скольжения на основе 

высококачественных базовых масел II группы и современного пакета присадок, 

обеспечивающего отличную адгезию, прекрасные противоизносные, противозадирные и 

антикоррозионные свойства. 

 

ОПИСАНИЕ 

ВИД ФАСОВКИ 

20 л 
205 л 

СЕЗОН 

Масла XIM SLIDE WAY используются для смазывания различных типов станочного оборудования 

с горизонтальными и вертикальными направляющими. Подходит для высоконагруженных 

направляющих станин с низкими скоростями подачи, вертикальных направляющих вырубных 

станков, вертикально-сверлильных станков с колонной, прессов и другого оборудования. 

Подходит для станков с повышенными требованиями к точности обработки (строгальных, 

шлифовальных, фрезерных, расточных). 

. 

XIM SLIDE WAY 

ISO VG 32, 68, 220 
DIN 51502 (CGLP) 

 
ЛИНЕЙКА МАСЕЛ ДЛЯ НАПРАВЛЯЮЩИХ СКОЛЬЖЕНИЯ 

ВСЕХ ТИПОВ (ЛИНЕЙНЫХ, РОТАЦИОННЫХ, 

ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ, ВЕРТИКАЛЬНЫХ) 

 

ПРИМЕНЕНИЕ 

Все сезоны 

 Высокая адгезия и низкий коэффициент трения предотвращает скачкообразное движение или 
рывки, повышая качество и точность обработки. 
 Устойчивость к пенообразованию и деэмульгирующая способность обеспечивают надежное 
смазывание в условиях присутствия СОЖ и воды.  
 Современные ингибиторы коррозии надежно защищают поверхностей скольжения, 
увеличивая срок службы оборудования и снижая затраты на обслуживание. 

 Отсутствие неприятного запаха. 
 

ПРЕИМУЩЕСТВА 



  

 

 

 

 

ПОКАЗАТЕЛИ 
МЕТОД 

ИСПЫТАНИЯ 
SLIDE WAY 

32 
SLIDE WAY 

68 
SLIDE WAY 

220 

Вязкость кинематическая при 40℃, мм2/с ASTM D445 32 38 220 

Индекс вязкости ASTM D2270 105 100 95 

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D92 230 235 241 

Температура застывания, °С ASTM D93   24   21   15 

Кислотное число, мг КОН/г ASTM D664 0,4 0,5 0,5 

Испытание на коррозию меди ASTM D130 1а 1а 1b 

Деэмульгирующие свойства, мин ASTM D1401 25 25 25 

Плотность при 15 °С, кг/м3 ASTM D4052 850 880 890 

*Информация о продукции является справочной и не является спецификацией. Типичные характеристики продукции могут варьироваться в 
пределах, установленных нормативно-технической документацией. 

 

 

ОСНОВНЫЕ ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ * 

 

DIN 51502 (CGLP)     CINCINNATI MACHINE MAG P-47 (VG 68) 

ISO 6743-13 G       CINCINNATI MACHINE MAG P-53 (VG 32) 

SAE MS 1007      CINCINNATI MACHINE MAG P-50 (VG 220) 

GM LS2 

 

СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ 


